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Preveemner: 2 stk. Aarsleff-overgangsprofil (foto 5 og 6, Bilag 4) for til-

slutning af @50 mm glatte termoplastledninger til 86100 mm
stebejemsfaldstammer 1 forbindelse med strompeforing af
disse. Hvert overgangsprofil blev monteret gennem et 870
mm grenrer pa ¢100 mm faldstammen i prevningsopstillin-
gen efter indfering af den impragnerede strempe 1 fald-
stammen og fer udhaerdning af strempen. Installationen er
beskrevet i Bilag 1.

Prevningeme er gennemfert med produktionseksemplarer af
Aasrsleff-overgangsprofilet uden szrskilt maerkning.

Prevningens formal: Provningen er rekvireret med det formal, at f3 en bedemmel-
se af overgangsprofilets tazthed efter pavirkning med varie-
rende temperatur og hejtryksspuling i relation til prevnings-
betingelserne, som beskrevet 1 Bilag 2.

Prevningens gennemferelse: Savel installationen som prevningen er foregéet pa Rer-
centret, Teknologisk Institut, Taastrup.
Prevningen er gennemfert i henhold til prevningsbetingel-
seme, som beskrevet i Bilag 2.

Vurdering af overgangsprofilets hydrauliske funktion / kapa-
citet indgar ikke i prevningen.

Denne prevningsrapport ma kun gengives i uforkortet form. Gengivelse af prevningsrapporten
oversat til et andet sprog md kun ske med Teknologisk Instituts tilladelse.
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1.  Indledende tzethedsprevning med vand i henhold til EN 1610
Den indledende taethedsprevning blev gennemfart den 24.
marts 2006, se foto 15, Bilag 4.

Vandmangden, der tilfores under prevningen for at opret-
holde trykket, ma ikke vare sterre end 0,15 Im’.

Indvendigt overfladeareal 1 preveopstilling

1,90 m - @96 mm: 0,5730 n’
0,80 m — @41 mm: 0.1030 n’

0,6760 m’
Tilladelig efterfyldning = 0,101 / = 101 ml
Malt efterfyldning under prevningen = 15 ml

2. Pavirkning af overgangsprofilets samling (klzebning) ved temperaturvekslinger i
henhold til EN 1055
Varmecyklus pa nederste grenrer blev gennemfert fra den
25. marts 2006 kl. 07:30 til den 29. marts 2006 kl. 11:30
med 1560 cykler, se foto 16, Bilag 4.

Varmecyklus pa gverste grenrer blev gennemfort fra den 31.
marts 2006 kl. 11:30 til den 4. april 2006 kl. 15:30 med 1600
cykler.

3.  Pavirkning ved hgjtryksspuling.
Hajtryksspuling af preveopstillingen blev gennemfeort den 5.
april 2006, se foto 17, Bilag 4.

Tryk og vandfering blev mélt umiddelbart for spulehovedet i
forbindelse med hgjtryksspulingen:

Tryk ved spulehoved = (70 £ 10) bar
Vandfering = 1,4-17Vs

Denne provningsrapport md kun gengives i uforkortet form. Gengivelse af prevningsrapporten
oversat til et andet sprog ma kun ske med Teknologisk Instituts tilladelse.




TEKNOLOGISK
INSTITUT

Teknologisk Institut

Sags nr. 1315552 Side 3 af 4 sider

RORCENTRET

Prevning foretaget: Marts — Maj 2006

4,  Afsluttende taethedsprevning med vand i henhold til EN 1610

5. Vurdering af udseende

Den afsluttende teethedsprevning blev gennemfirt den 6.
april 2006.

Vandmzangden, der tilferes under prevningen for at opret-
holde trykket, mé ikke vare storre end 0,15 I/m’.

Indvendigt overfladeareal i preveopstilling

1,90 m — 996 mm: 0,5730 m’
0,80 m - g41 mm: 0.1030 m’

0.6760 m’
Tilladelig efterfyldning = 0,101/ = 101 mi
Malt efterfyldning under prevningen = S5ml

Bemcerkning: Forskellen pa efterfyldningsvandmangdeme
ved den indledende og den afsluttende tathedsprovning
skyldes alene usikkerhed ved maling af s sm& mangder 1
relation til den tilladelige efterfyldningsvandmangde.

Stebejemsgrenrer med overgangsprofiler monteret blev ska-
ret fri af preveopstillingen og besigtiget 1. gang den 25. april
2006. Herefter blev stebejemsgrenrer og overgangsprofiler
skaret igennem p4 langs og besigtiget 2. gang den 24. maj
2006.

1. Besigtigelse

I begge overgangsprofilers stikabning er der konstateret
indragende rester af ledningsmateriale, se foto 21-24, Bilag
4,

2. Besigtigelse
De gennemskéme stebejemsgrenrer og overgangsprofiler er
vist pa foto 25-28, Bilag 4.

Stikdbningeme er ikke &bnet i fuldt tvarsnit. Foto 26 og 28
viser en indragende kant, der kan forhindre fri stromning og
kan medvirke til opbygning af aflejringer.

Overgangsprofileme er ikke centreret i stebejemsgrenrgrene.
Foto 25 og 27 viser, at iszr den inderste del (nermest fald-
stammen) af overgangsprofilet er ude af centrering, hvilket har
resulteret 1 felgende:

Denne prevningsrapport mi kun gengives i uforkortet form. Gengivelse af prevningsrapporten
oversat til et andet sprog ma kun ske med Teknologisk Instituts tilladelse.
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6.

Bilag

Bilag
Bilag
Bilag
Bilag

Konklusion og anbefaling

i i

Fotos

RORCENTRET
Den 14. august 2006

- Der ikke er overlap mellem den gverste del af overgangs-
profilets flange og stebejemsgrenreret.
- Overgangsprofilet far en utilsigtet vinkeldrejning.

Epoxy-efterfyldning af hulrum er utilstrekkeligt udfart.

Efter pavirkning med temperaturvekslinger og hejtryksspu-
ling 1 relation til prevningsbetingelserne, som beskrevet i Bi-
lag 2, har overgangsprofileme bevaret deres tathedsegen-
skaber. Overgangsprofilet er fundet velegnet til den beskrev-
ne anvendelse.

Nedenstaende anbefalinger knytter sig primert til installati-
onen af overgangsprofileme:

Centrering af overgangsprofilet 1 “den eksisterende ledning”
ber sikres bedre over hele overgangsprofilets lengde, fx ved
anvendelse af justérbare styr, der tillader efterfyldning med

epOxy.

Det ber overvejes, hvordan det bedst muligt sikres, at hul-
rummet mellem overgangsprofil og ”den eksisterende led-
ning” er efterfyldt med epoxy.

Ved opboring af stikabningen ber der anvendes et udstyr, der
sikrer en glat og stremningsvenlig overgang fra stik til fald-
stamme.

Beskrivelse af installationen
Prevningsbetingelser
Beskrivelse af spulehoved

Per Romdal
Teknikumingenier

Denne prevningsrapport ma kun gengives i uforkortet form. Gengivelse af prevningsrapporten
oversat til et andet sprog ma kun ske med Teknologisk Instituts tilladelse.




